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Najnowsze rozwiazanie Duplo — multitiniszer

DC-616PRO do obrobki aplikacji foto i nie tylko

odel Duplo DC-616PRO zo-
M stat zaprojektowany, by przy-

spieszy¢ obrébke zroznicowa-
nych prac i zmniejszy¢ koszty inwestycji
zwigzanych z zakupem dodatkowych
urzgdzen, takich jak gilotyna, bigowka
oraz perforator. Funkcje ciecia, bigo-
wania i perforacji potgczono w jednym,
w petni zautomatyzowanym urzgdzeniu
pozwalajgcym na oszczednos¢ czasu
oraz kosztow produkcji. Docucutter
DC-616PRO doskonale nadaje sie do
obrobki prac drukowanych cyfrowo. To
kompaktowe, wielozadaniowe urzadze-
nie, ktére umozliwia realizacje trzech
réznych procesow introligatorskich
w jednym przebiegu.

Wielofunkcyjne wykanczanie
Petna automatyzacja ustawien gwa-
rantuje najwyzszg predkosc i precyzje
dziatania. Docucutter DC-616PRO
wykonuje 20 big i 25 cie¢ poprzecz-
nych na 1 dokumencie. Urzadzenie
ma 6 nozy krgzkowych do ciecia
wzdtuznego, néz do ciecia poprzecz-
nego, belke bigujgca oraz 2 noze
kragzkowe do perforacji wzdtuznej,
co sprawia, Ze doskonale nadaje
sie ono do produkcji szerokiej gamy
réznorodnych aplikacji, takich jak:
pocztéwki, kupony, bilety, wizytowki,
zdjecia, karty menu, oktadki CD/DVD,
karty informacyjne, oktadki ksigzkowe.

Prosta obstuga

Programowanie prac na urzadzeniu
DC-616PRO odbywa sie z poziomu
prostego w uzytkowaniu kontrolera
PC. Operator moze tworzy¢ nieogra-
niczong ilos¢ zadan i zapisywac je
w pamieci komputera, co pozwoli
na ich przywotanie oraz swobodng
konfiguracje w dowolnym momencie.

Proces wykanczania

Obcinanie
boczne

Podawanie

Po wprowadzeniu parametrow pra-
cy maszyna ustawi sie automatycz-
nie, bez koniecznosci recznej zmiany
ustawien. W celu utatwienia projek-
towania system daje mozliwos¢ sko-
rzystania z biblioteki PDF najczesciej
wykorzystywanych projektow. Zawiera
ona gotowe wzory prac z podziatem
na ilos¢ uzytkbw na arkuszu, nanie-
sionymi znacznikami ,register mark”,
paserami ciecia i zaznaczonym miej-
scem na kod kreskowy.

Podcisnieniowy system
podawania arkuszy

System podawania z separacjg po-
wietrzng gwarantuje precyzyjne poda-

Duplo

from print to documents

nie arkuszy. N6z powietrzny eliminuje
problemy zwigzane z nagromadze-
niem tadunkéw elektrostatycznych.
Ultradzwigkowy detektor podwoj-
nego podania pozwala na unikniecie
podwojnie pobranych prac, nawet
gdy na podajniku znajdujg sie ar-
kusze o zrdoznicowanej gramaturze.
Podajnik charakteryzuje wysoka po-
jemnos$¢ 100 mm, dzieki czemu nie
potrzeba czesto uzupetnia¢ stosu, co
Znacznie poprawia ciggtos¢ produkcii.

Modut perforacji

Pozwala na wykonanie perforacji
wzdtuz arkusza na arkuszach 300
g/m2. Modut perforacji jest tatwo
montowany przed tacg odbiorczg
DC-616PRO. Zawiera 2 noze kraz-
kowe ustawiane recznie, ktére wy-
konujg perforacje wzdtuzng na catym
arkuszu. Modut jest wymienny, moz-
na go w prosty sposob zatgczy¢ badz
wymontowaé z maszyny, w zaleznosci
od potrzeb wykonywanej pracy.

Maks. format podawanego papieru

330 mm (szer.) X 650 mm (dt.)

Gramatura papieru
Gramatura perforacji

110-350 g/m?
do 300 g/m?

Format wykonczonych uzytkéw

min. 48 mm szer., 50 mm dt.

Pojemnos$¢ podajnika

100 mm

Pamigé 80 zadan w maszynie, nieograniczona
ilos¢ zadan w PC
Szablony biblioteka szablonow pdf — gotowych wzorow

prac z naniesionymi znacznikami ,register
mark”, biblioteka kodéw kreskowych

Maks. liczba big na 1 arkuszu

20

Maks. liczba cigé poprzecznych na 1 arkuszu |25
Liczba cieé¢ wzdtuznych 6
Programowanie ustawien automatyczne
Rozcinanie Ciecie Bigowanie Perforacja Ukladanie
poprzeczIng
artykut promocyjny
SWIAT DRUKU 2/2015



